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ABSTRACTED-PUB-NO: EP 381864A 

BASIC-ABSTRACT: The leading and trailing edges of the beating 
bars of an erne 

roller, in the direction of rotation, give successive beats 
against the 

material as they are sepd. from each other by a recess. 

Pref . the leading and trailing edges of each beating bar are 
rounded according 

to the pile length of the material being processed. The recess 
between the bar 

edges has a concave base surface, as seen in cross section, at 
right angles to 

the rotary axis of the roller. 

ADVANTAGE - The appts. gives an increased number of strokes for a 
given roller 

rotary speed, with an overproportionally reduced contact time on 
each stroke. 

ABSTRACTED-PUB-NO: DE589018 94G 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: The leading and trailing edges of the 
beating bars of an 

eme roller, in the direction of rotation, give successive beats 
against the 

material as they are sepd. from each other by a recess. Pref. 
the leading and 

trailing edges of each beating bar are rounded according to the 
pile length of 

the material being processed. The recess between the bar edges 
has a concave 

base surface, as seen in cross section, at right angles to the 
rotary axis of 

the roller. ADVANTAGE - The appts. gives an increased number of 
strokes for a 

given roller rotary speed, with an overproportionally reduced 
contact time on 
each stroke. 

EP 381864B 

Emery machine with an emery roller (1) closely filled with beater 
bars (3) 

extending parallel to the axis of rotation (12), which roller (1) 
serves to 

treat a web (11) of textile material having a pile, which is 
guided past under 

tension, due to wiping contact of the pile with an emery belt 
(14) wound around 
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the emery roller, by the beater bars (3), characterised in that 
the front and 

rear longitudinal edges (6, 7) of each beater bar (3) in the 
direction of 

rotation (5) of the emery roller (1) are separated from each 
other by a recess 

(9) extending in the longitudinal direction of the beater bars 
(3), for 

exerting successive individual beatings. 
US 5050280A 

The emergency appts. with multiple beater blades comprises an 
emery roller 

having multiple beater blades, each having an outer periphery 
formed with a 

pair of longitudinal beater edges and an arcuate concave recess 
therebetween. 

Each beater edge strikes a web travelling in a tensioned 
engagement with the 

roller periphery to produce a shorter and more dense napped 
surface of the web 

than that achieved by a conventional emery roller rotating at the 
same speed. 

ADVANTAGE - Gives shorter and more frequent beating action. 
(6pp) 
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@ Schmirgelmaschine. 


0 Die Arbeitswaize einer Sciimirgelmaschine kann 
zum Erzeugen eines kurzen dichten Fiors bei unver- 
anderter Drehzahl ausgelegt werden, wenn jede 


Schiagleiste an der Peripherie eine sich zwischen 
vorderer und hinterer Langskante der Schiagleiste 
erstreckende Ausnehmung besitzt. 
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Die Erfindung betrifft eine Schmirgelmaschin 
mit einer dicht mit sich parallel zur Drehachse 
erstreckenden Schlagleisten besetzten Schmirgel- 
walze. die dazu dient, erne unter Spannung, insbe- 
sondere mit Hilfe von Zustellstangen, vorbeigefuhr- 
te, textile Florstoffbahn durch Wischkontakt des 
Flors mit einem um die Schmirgelwalze gewickel- 
ten Schmirgeiband durch die Schlagleisten zu be- 
arbeiten. 

In dem DE-GM 19 67 718 wird eine Klopf- bzw. 
Schuttelvorrichtung beschrieben, mit deren Hilfe 
eine textile Stoffbahn aufgelockert und voluminoser 
gemacht werden sol!. Hierzu wird in der Maschine 
eine Klopf- bzw. Schuttelvorrichtung angeordnet, 
die aus einer oder mehreren mit Schlagleisten be- 
setzten Watzen besteht. Die Stoffbahn wird im we- 
sentlichen tangential an dem durch die Aufienkan- 
ten der Schlagleisten beschriebenen Kreis der Wal- 
zen vofbeigefuhrt, so daj8 aus dem Gewebe uber- 
stehende Faden - zur Plusch-, Velour-. Frottee- 
Bildung oder dergleichen - geoffnet werden kon- 
nen. 

In der Praxis der Textilindustrie unterscheidet 
man Schmirgelmaschinen und Schleifmaschtnen. 
Ein besonderes Kennzeichen der Gattung der 
Schmirgelmaschinen besteht darin, da0 die Stoff- 
bahn nur mit ihrer eigenen Langsspannung gegen 
die Ooerflache der jeweiiigen Schmirgelwalze ge- 
halten wird. Diese besitzt Schlagleisten, die sich 
parallel zur Walzenachse erstrecken und, vorzugs- 
weise spiralformig, mit Schmirgeiband umwickelt 
werden. Die Alternative der Schmirgelwalze, die 
sogenannte Schleifwalze, wird vollflachig oder auf 
einem Muster mit einem Schleifmittel beschichtet. 
Eine Schleifmaschlne wird in der DE-OS 25 32 459 
beschrieben. Bei einer solchen Maschine wird die 
zu behandelnde textile Stoffbahn durch den Spalt 
zwischen einer Schleifwaize und einer an die Peri- 
pherie der Schleifwaize angedrOckten Gegenwaize 
hindurchgefordert. Die vorliegende Erfindung be- 
zieht sich nur auf Schmirgeiwalzen bzw. Schmirgel- 
maschinen. 

Bei Betrieb wird die zu behandelnde Stoffbahn, 
z. B. mit Hilfe von Zustellstangen oder Zustellrol- 
len. um einen Teil -insbesondere etwa ein Viertel - 
um die rotierende Schmirgelwalze herumgefOhrt, 
derart, daiS der Flor der Stoffbahn - indirekt - in 
Kontakt mit dem Schlagleisten kommt. In der Pra- 
xis wird gesagt, die Schlagleisten Obten einen 
Wischkontakt auf den Flor aus. 

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, 
da0 ein zeitlich kurzer Wischkontakt zu einem rela- 
tiv kurzen Flor der Stoffbahn fiihrt und daB die 
Dichte des Flors mit der Haufigkeit des Wischkon- 
takts pro Zeiteinheit zunimmt, Hiemach wQrde man 
mit ein und derselben Schmirgelwalze einen kurzen 
dichten Flor bei hoher Drehzahl und einen iangeren 
Flor bei geringerer Drehzahl erhalten. Eine Schmir- 


gelwalze besitzt jedoch je nach Lange eine kn'tl- 
sche Drehzahl, bei der die Welle in Schwingungen 
kommt und bei der ein einwandfreies Arbeiten nicht 
moglich ist. Auflerdem mussen die Waize und de- 

5 ren Lagerung viel starker als fur den normalen 
Betrieb erforderlich ausgelegt werden, wenn die 
kritische Drehzahl durchlaufen werden soil. Es wird 
hierzu venviesen auf die DE-PS 27 40 402. 

Nach letzterer Uberlegung konnte daran ge- 

10 dacht werden, die Zahl der Schlagleisten am Um- 
fang der Schmirgelwalze so zu vergroj3ern. daj3 die 
Zahl der Wischkontakte pro Zeiteinheit bei unver- 
anderter Drehzahl der Walze erhoht wurde. Abge- 
sehen davon, dafi die Zahl der Schlagleisten am 

75 Umfang der Schmirgelwalze schon durch das Er- 
fordernis einer soliden Befestigung beschrankt ist - 
wegen der hohen Zentrifugalkrafte mussen die Lei- 
Stan sehr sorgfaltig mit dem Korper der elgentli* 
Chen Walze verschraubt werden wird durch die 

20 Zahl der Schlagleisten zwar die auf die Stoffbahn 
pro Zeiteinheit einwirkende Kantenzahl erhoht, die 
.Dauer jedes einzelnen Wischkontakts steigt aber 
nur proportional zur Haufigkeit der Kontakte, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 

25 Schmirgelwalze zu schaffen, die gegenuber dem 
Stand der Tecknik bei im wesentlichen unverander- 
tem Drehzahlbereich eine deutlich vergroflerte 
Kontaktzahl und eine uberproportional verkleinerte 
Zeitdauer jedes einzelnen Wischkontakts ermSg- 

30 licht Die er findungsgema^e L6sung besteht fUr 
die Schmirgelmaschine eingangs genannter Art 
darin, dafi die in Drehrlchtung der Schmirgelwalze 
vorderen und hinteren Langskanten jeder Schlaglei- 
ste zum Ausuben aufeinanderfolgender Einzel- 

35 schlage durch eine sich in Langsrichtung der 
Schlagleiste erstreckende Ausnehmung voneinan- 
der getrennt sind. 

Dadurch, dafi erfindungsgema/) jede Schlaglei- 
ste mit zwei getrennt wirkenden LMngskanten bzw. 

40 Schlagkanten ausgerustet wird, indem man auch 
die nach dem Stand der Technik unwirksame hinte- 
re Langskante der Schlagleiste als ebenso wie die 
vordere Kante wirkende Schlagkante ausbildet, wird 
- durch ein und dieselbe MaiSnahme - bei unverSn- 

45 dertem Drehzahlbereich die Haufigkeit des Kon- 
takts verdoppeit und die Dauer jedes einzelnen 
Wischkontakts proportional noch mehr verkleinert, 
weil sich die mit dem Flor in Beruhrung kommen- 
den vorderen und hinteren Langskanten bzw. 

so Schlagkanten jeder Schlagleiste relativ schmal - in 
Umfangsrichtung d r Walze - ausbilden lassen. 

Eine weiter Verbesserung wird erzielt, wenn 
die beiden getrennt wirkenden Langskanten der 
Schlagleiste mit einem In der Groi3enordnung der 

55 zu bearbeitenden Florlange liegenden KrQmmungs- 
radius abgerundet sind. Durch diese MaiSnahme 
entsteht eine runde Schlagkante, deren Wischkon- 
taktzeit auch bei haibierter Drehzahl der Schmirgel- 
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walze noch wesentlich kurzer ist als bei bekannten 
Schlagleisten mil in etwa parallel (koaxial) zum 
Walzenumfang verlaufender Peripherie. 

Grundsatzlich kann die Ausnehmung zwischen 
vorderer und hin terer LSngskante beiiebig tief 5 
sein: eine Mindesttiefe wird dadurch bestimmt. daU 
die jeweilige hintere Langskante uberhaupt als 
Schlagkante wirken kann; nr>aximal kann die Aus- 
nehmung bis etwa in das Niveau reichen, in dem 
beiderseits der Schlagleiste Befestigungsmittel vor- io 
gesehen werden. Gute Bearbeitungsergebnisse be- 
treffend die KUrze und Dichte eines zu erzeugen- 
den Fiors werden schon erzielt, wenn bei relativ 
massiver und damit haltbarer stabiler Schlagleiste 
die vorderen und hinteren Schlagkanten die vorge- rs 
schriebene schmale abgerundete Form besitzen 
sondern die Ausnehmung eine dem Querschnitt 
(senkrecht zu der Drehachse) einen flachen • von 
au/Jen gesehen - konkaven Kreisbogen bildet. Der 
Krumnnungsradius dieses Kreisbogens kann relativ 20 
gro0 sein und vorzugsweise in der Groflenordnung 
von ^ bis z der Umfangsrichtung jeder Schlagleiste 
gemessenen Leistendicke gewahit werden. Eine 
solche Schlagleiste laflt sich mit wenig Aufwand 
ausreichend rei/Jfest herstellen, Wesentlich ist le- 25 
diglich. dafi die in Drehrichtung vordere Kante der 
hinteren Langskante der Schlagleiste wie eine ubli- 
che Schlagkante auf den an der Schmirgelwaize 
vorbeigefOhrten Florstoff zur Wirkung kommen 
kann. 30 

Anhand der schematischen Darstellung eines 
Ausfuhrungsbeispiels werden Einzelheiten der Er- 
findung eriautert. 

In der beiliegenden Zeichnung wird eine insge* 
samt nnit 1 bezeichnete Schmirgelwaize im Quer- 35 
schnitt dargestellt, mit deren WalzenkQrper 2 
Schlagleisten 3 mit Hitfe von Schraubbolzen 4 ver- 
bunden werden. Die Schlagleisten 3 bestehen vor- 
zugsweise aus H0I2. der Watzenkorper 2 wird als 
Metallrohr ausgebiidet. die 2ahl der Schraubbolzen 40 
4 richtet sich nach Qualitat und Lange der Schla- 
gleisten 3. Der ganze Walzenkorper 2 wird mit 
einem - vorzugsweise spiralformig gefuhrten - 
Schmlrgelband 14 umwickelt derart, dai3 sich ein 
dichter Schmirgelbezug mit polygonalem Quer- 45 
schnitt ergibt. Die Zahl der Ecken dieses senkrecht 
zur Drehachse 12 der Walze stehenden Quer- 
schnitts ist gleich der Zahl der Schlagkanten, 

Jed© Schlagleiste 3 besitzt eine in Drehrich- 
tung 5 vordere Langskante 6 und eine hintere so 
Langskante 7. Wenn die Drehrichtung umgekehrt 
wird, sind die Bezeichnungen entsprechend zu an- 
dern. Wahrend bei herkommlichen Schmirgelwai- 
zen 1 die Peripherie der Schlagleisten 3 im we- 
sentlichen einen Kreisbogen Oder eine Sehne des 55 
durch die AujSenkanten 8 jeder Schlagleist aufge- 
spannten Kreises bilden. wird inn Ausfuhrungsbei- 
«>r%io{ oino fUrh knnkave Ausnehmung 9 zwischen 


vorderer und hinterer Langskante 6 und 7 jeder 
Schlagleiste 3 vorgesehen. Durch diese Ausneh- 
mung 9, die sich - wenn die Materialstabilitat aus- 
reicht - grundsatzlich auch bis in das Niveau der 
Schrauben 4 erstrecken konnte, wird erreicht, daB 
die vordere und die hintere Langskante 6, 7 jeder 
Schlagleiste 3 als getrennte Schlagkanten auf die 
eine an der Peripherie 10 der Schmirgelwaize 1 
entlanggefOhrte Stoffbahn 1 1 wirken. 

Der Kontaktbereich zwischen Stoffbahn 1 1 und 
Schmirgelwaize 1 Ia5t sich mit Hllfe von Zustell- 
stangen 13 (oder dergleichen) vorgeben. Im ge- 
zeichneten Ausfuhrungsbeispiel wird ein Kontaktbe- 
reich von etwa J der Lange der Peripherie 10 
vorgesehen. 

Fiir das Arbeitsergebnis der Schmirgelwaize 1 
hat es sich in der Praxis als gOnstig erwiesen, 
wenn die vordere und hintere Langskante 6, 7 
jeder Schlagleiste 3 selbst als getrennt, abgerunde- 
te Schlagkante ausgebiidet wird. Diese Schlagkante 
kann beispielsweise einen Krummungsradius in der 
Gro/Eenordnung von 5 mm, das heifit in der Grd- 
/3enordnung der Lange eines zu bearbeitenden 
Fiors. haben. Im Sinne einer wirtschaftlichen Her- 
steilbarkelt sowie Montierbarkeit hat es sich ferner 
als gunstig erwiesen. wenn die an der Peripherie 
jeder Schlagleiste vorgesehene Ausnehmung 9 ei- 
nen Im Querschnitt - gesehen senkrecht zu der 
Drehachse 12 der Schmirgelwaize 1 - einen flachen 
- von aui5en gesehen -konkaven Kreisbogen bildet. 
Im Ausfuhrungsbeispiel hat dieser Kreisbogen ei- 
nen Krummungsradius in der GroCenordnung von 
etwa zwei Drittein der peripheren Breite jeder 
Schlagleiste 3. 


Bezugszeichenllste 


1 = Schmirgelwaize 

2 = Walzenkorper 

3 = Schlagleiste 

4 = Schraubbolzen 

5 = Drehrichtung 

6 = vordere Langskante 

7 = hintere Langskante 

8 = AuBenkante 

9 = Ausnehmung 

10 =5 Peripherie 

11 = Stoffbahn 

12 = Drehachse 

13 Zustellstangen 

14 = Schmirgelband 


Ansprijche 

1. Schmirgelmaschine mit einer dicht mit sich 
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parallel zur Drehachse (12) erstreckenden Schla- 
gleisten (3) besetzten Schmirgelwaize (1), die dazu 
dient, eine unter Spannung vorbeigefuhrte textile 
Fiorstoffbahn (11) durch Wischkontakt des Flors 
mit einem um die Schmirgelwaize gewickelten 5 
Schmirgelband (14) dufch die Schlagleisten (3) zu 
bearbeiten. 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die in Drehrichtung (5) der Schmirgelwaize (1) 
vorderen und hinteren Langskanten (6, 7) jeder io 
Schlagleiste (3) zum Ausuben aufeinanderfolgende 
Einzelschiage durch eine sich in Langsrichtung der 
Schlagleisten (3) erstreckende Ausnehmung (9) 
voneinander getrennt sind. 

2. Schmirgelmaschine nach Anspruch 1 . 75 
dadurch gekennzeichnet, 

dai3 die vordere und hintere Langskante (6, 7) jeder 
Schlagleiste (3) mit einem in der GrSiSenordnung 
der zu bearbeitenden Florlange liegenden KrCim- 
mungsradius abgerundet sind. 20 

3. Schmirgelmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die zwischen vorderer und hinterer Langskante 
(6, 7) jeder Schlagleiste (3) vorgesehene Ausneh- 
mung (9) im Querschnitt senkrecht zu der Drehach- 25 
se (12) einen flachen - von auCen gesehen - konka- 
ven Kreisbogen bildet. 
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